
Cube è un sensore triassiale per la misura di efficien-
za, la diagnostica predittiva e la protezione di ogni 
tipo di rotore e di velocita grazie ad una banda da 
1Hz a 5KHz. Stato dei cuscinetti, usura e deteriora-
mento di parti rotanti, nulla sfugge a Cube che misura 
vibrazioni, velocità di rotazione, sbilanciamenti, alli-
neamenti, urti e temperatura.
Cube integra la comunicazione Modbus via Ethernet 
SPE: la soluzione più innovativa per portare Ethernet 
sugli stessi due fili dell’alimentazione, semplice, senza 
cavi e costi aggiuntivi, senza dover cambiare le batte-
rie ogni anno.
Cube ha uscite 4-20mA e ON/OFF: non serve sceglie-

re se proteggere o monitorare: con Cube si fa tutto e 
non serve altro. Cube parla la lingua di sistemi DCS/
PLC tradizionali ma è progettato per Intelligenza Ar-
tificiale, Cloud e IoT con protocolli di comunicazione 
industriali sicuri.

Perchè Cube è unico?
	- Cube è il primo sensore ad Integrare la comunica-
zione Ethernet (SPE) su due fili, con protocolli TCP/
IP, garantendo altissima velocità e lunghe distanze di 
comunicazione

	- Cube è stato testato con i gateway SPE di Phoenix 
Contact, primario costruttore di sistemi di connes-
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sione industriale riconosciuto per affidabilità e 
innovazione

	- Cube non richiede cavi aggiuntivi: Ethernet corre 
sugli stessi due fili che alimentano il sensore con 
tutta semplicità e l’affidabilità

	- A differenza dei sistemi wireless, Cube è sempre 
attivo, non si sveglia una volta ogni 8 ore per rispar-
miare la batteria: cattura ogni anomalia in qualun-
que istante si presenti

	- Con Cube le informazioni di diagnostica sono imme-
diatamente visibili e la manutenzione è conveniente 
e tempestiva

Un vasto spettro di applicazioni industriali
Cube copre il più vasto spettro di applicazioni indu-
striali: da macchine lente come evaporatori, turbine 
eoliche, idriche o rulli da cartiera, a macchine veloci 
come turbocompressori o elettromandrini CNC, fino a 
impianti complessi come mulini e macine.
Con Cube è possibile adattare i parametri alle condi-
zioni specifiche di macchina: settare valore e ritardo 
di soglia, scegliere un asse di misura oppure leggere 
il massimo della vibrazione lungo i 3 assi, modificare 
filtri, unità di misura e reattività sono operazioni sem-
plici e sicure.

11Case Historyguida 2024EFFICIENZA
ENERGETICA



Monitoraggio 
per ogni impianto 
Cube è disponibile in di-
versi modelli con un mix 
di uscite per coprire ogni 
esigenza ed è offerto con 
cablaggi adeguati ad ogni 
requisito industriale. Cube 
può essere integrato nei si-
stemi di monitoraggio esi-
stenti, tradizionali o cloud; 
in alternativa, CEMB offre 
il sistema PROVIB per mo-
nitorare le vibrazioni via 
cellulare o web. PROVIB 
non richiede software de-
dicati con relativi costi di 
licenze e aggiornamenti: 
basta un account per ac-
cedere all’impianto in si-
curezza da web e riceve-
re mail o SMS in caso di 
anomalia. PROVIB rende 
visibili ed intuitive tutte le 
informazioni per mante-
nere gli impianti efficienti 
e prevenirne il degrado: 
Provib e Cube indirizzano 
la manutenzione giusta al 
momento giusto.
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